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~ El horno eléctrico en metalurgia.

(Conclusidn.)

Para examinar la cuestion mas de cerca no conside-
ﬁa_.i;.émos més que la fabricacién de acero por el proce-
-ﬁfmiantt; eléctrico. La del lingote, perfectamente reali-
zable también— pues la Exposicion nos ofrece magnificas
muestras de ello—no es econémica sino en casos muy
especiales. las experiencias de la Comision Haanel en
.'_I_}i,vet’, han heeho ver que en el Canadi puede obtenerse
el lingote & 53 francos la tonelada partiendo del caba-

lo-afio 4 50 francos y de la tonelada de cogue 4 35.

Hace cuatro 0 cinco giios que se trabajé mucho por

“erear un tipo de horno alto eléctrico y los nombres de

Stassano, Harmet, Keller irdn para siempre unidos 4
modelos interesantes, de los cvales algunos pueden per-
fectamente ponerse en prictica en algunos paises. No se
tardé en hacer paralelamente otra serie de investiga
j:{iones para la fabricacién del acero, partiendo ya de la
fundicion, ya de una mezcla de chatarra y de mineral.
Los tanteos fueron numerosos, los ersayos resultaron
caros porque entre los especialistas del horno electr.co
solfan ser los unos verdaderos metalurgistas poco ini-
ciados en la ciencia eléctrica y los otros electricistas
propiamente dichos con sélo nociones insuficientes de
metalurgia. Después, tanto los unos como los otros llega-
ren 4 asimilarse esa gran variedad de conocimientos y
se formé6 una verdadera pléyade de eclectro-metalurgis-
tas propiamente tales y 4 los cuales se debe la mayor
parte de los progresos hechos por esta industria. Uno de
ellos, W. Héroult ha obtenido este afio la gran medalla
Lavoisier de la Société &’ Encouragement pour Vindus
{rie nationale, de Paris.

Todos los procedimientos se han referido primero &
la fabricacion de los aceros al carbono, los més faciles
de obtener econémicamente, é inmediatamente después,
4 1a de los aceros finos especiales. Se operé al prineipio
© aparatos pequeiios que no permitian hacer coladas
Més que de 50 4 100 kilos. Hoy los hornos de 3 & 400 ea-
ballos permiten colar de una vez una 6 dos toneladas y
8 ¥e ya la posibilidad de llegar 4 colar en los mezcla-
dores del tipo Froges-Héroult 6 en los hornos Kel'er
40 1.000 cabalios, como el de Unieus, los gratdes tone
lajes de aceros entrefinos tales como los necesarios para
1a fabricacion de placas de blindaje y cafiones.

tanto que vemos llegar 4 la préctica la gran ace-
reria eléctrica del porvenir, pasemos revista 4 los apsra-
108 industriales puestos actualmente & disposicion de la
Wetalurgia .

En la Praz, el horno empleado es un aparato de 400
::ta:{los compuesto de una cuba oscilante sobte la cflal

: 08 electrodos en serie y en la cual se cargan 2.500
08 de chatarra, 1o cual permite obtener siete toneladas

|
!
|
|
|

de acero cada veinticuatro horas con un gasto de 80O
kilovatios por tonelada.
En la Fabrica Real de Turin, M, Stassano ha cons-

| truido un tipo de horno de arcos con solera giratoria y

de 200 caballos, en el cunal se earga chatarra y mine-
ral, colando dos toneladas de acero cada veinticuatro
horas.

in la fabrica de Livet, el horno Keller estd consti-
toido por una cuba con los =lectrodos en serie atrave-
sando b6vedas refractarias y pudiendo colar de 6 4 8.000

| kilos de acero al dia y unos 2.500 de cada vez.

En Gysinga, M. Kjellin trabajando con un horno de
in lueeion de 175 kilovatios como méximo, obtiene de
5.200 &4 5.500 kilégramos de acero en lingotes en las
veinticuatro horas. Cuando se carga con lingote y cha-
tarra cada colada es de unos 850 kilos y ¢l contenido to-
tal del horno es de 1.450. Cuando se trabaja con fundi-
ci6n y mineral aglomerado la produceién disminuye 4
causa de la reduceién del mineral. :

En Ugina, Saboya, M. Girod utiliza nn horno eléc-
trico de resistencia con 30 criscles, cada uno de lps
cuales puede contener de 25 4 50 kilégramos de acero,
Con un horno de 6 4 800 kilovatios puede producirse por
dia de 8 &4 12.000 kilos de azero fino con un consumo de
1.000 & 1.200 kilovatios por tonelada. {idved

Aparte la «Sociedad Electrometalurgica Francesas,
que ha instalado de nuevo completamente dos acererias
eléctricas, la una en la Praz y la otra en Kortfors y
aparte, ademas, la fabrica de Gysinga, casi todos los
metalargistas que han llegado 4 montar aparatos verda;
deramente pricticos prefieren aplicar sus proce:limiu:ﬁi
tos en las fibricas metalirgicas propiamente dichas.
Asi, la fabrica de Courtepin, en donde hay todo ¢l mate-
rial necesario para la fusién y trabajo del acero, utiliza
sus 4.000 HP, en la fabricacién de aleaciones diversas.
No hay duda de que por este camino se hardn los pro
gresos més rdpidos de la industria electro metalirgica.

La fabrica metaliirgica con sus insta'aciones y apa.
ratos ya existentes permitira la edificacion de los hornos
eléctricos con el minimo de coste de instalacion y en los
productos obtenidos también s¢ notara la ventaja de te-
ner un precio de ¢oste m'nimo las primeras mate: ias‘que
podran utilizarse fundidas y fluidas. _

Cualquiera que sea el procedimiento adoptado y
cualguiera que sca la materia empleada, en una fabrica
metalirgica ordinaria hay siempre to lo el owillage ne
cesario para el afino ¢léetries y en esos estahlecimientos
basta introdueir, con la corriente eléceirica, algunos p;g__,‘_.'
res de electrodos para transformar la fibri:a mis an:is
gua y mas rutinaria en ana acereria eléctrica. 3

Ni siquiera en el personal obrero hay que hacer piys,
gin cambio. Un aprendizaje de unos cuantos dias basta
para adiestrarlo en el nuevo procedimiento. La fabric'a-,
ei6n del acero en el horno eléetrico no difiere sensible.
mente del método ordinario al erisol 6 en el Martin,
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consistiendo principalmente la diferencia en la calidad
de los productos obtenidos.

Los inconvenientes que presentaron en un prineipio
los procedimientos eleciro-sidertirgicos fueron, princi
palmente, la escasa capacidad de los hornos eléetricos

¥, como consecuencia, lo limitado del campo de sus

aplicaciones y el elevado coste de los productos ob-
tenidos, ' ' 2

Primero un pequefio eritol como el de Moissan, que
no podia contener méas que algunos kilos de materias;
después & horno andlogo al de los metalurgistas gue,
creciendo rapidamente, llegé 4 ser en la Praz, Livet,
Gysinga 6 Turin un horno de 200 caballos que prodrcia
una ¢ dos toneladas de acero diarias. Hoy se ha llegado
va al horno de dos 6 tres toneladas que permite colar 6
1'8.000 kilos por dia, lo enal le da una superioridad enor
‘me sobre e! horno de crisoles de nuestros fabricantes de
aceros finos.

Ineluso si se considera la simple operaecion de fusién
‘del acero en el horno eléctrico, tipo Girod, por ejemplo,
en el cual se emplean, eomo en la metalurgia ordinaria,
los pequeilos erisoles de 50 kilos, eoloedndolos en gran
nimero en el mismo aparato de resistencias, se en

cuentra gran veniaja en la sustitucion del earbon por la |

electricidad como fuente de energia térmica.

Esas ventajas pueden resumirse en estos términos-
gasto pequeiio, si se tiene la fuerza barata, entreteni:
miento extraordinarinmente fdcil, pérlidas por radia
cién insignificantes, operacién hecha al abrigo de los
gases oxidantes y de los reductores, temperatura regu-
1able con sélo algunos grados de diferencia, lo cual per-

mite colar 4 la temperatura deseada é impedir la volati- |

lizacion. Desde el punto de vista de la produecion, uno
de estos hornos de 800 4 1.000 kilovatios puede dar de 8
4 10.000 kilos de acero ordinario por dia.

Si se va algo mds lejos y se hace la comparacion. en-
tre el horno eléctrico de afino Froges Héroult 6 el horno

de 1.000 kilovatios en construceion en las acererias

Holtzer, de Unieux, gue permitird hacer coladas de 7 4
8.000 kilos & la vez ¥ el horno Martin moderno, es faeil
darse cuenta de las ventajas que ofrece el afino electro-
tsrmico sobre el afino ordinario.

En primer lugar, la temperatura de 2.000°, enando
menos, qune se obtiene en el horno eléctrico, superior, por
consiguiente, en unos 802° 4 la del horno Martin ordina-
rio, permite una desoxidacién maéas completa del acero,
una desulfuracién y una defosforacion casi perfecta y
suprime el temor de que el metal se sobreoxide y se
haga pastoso, como ocurre cuando se prolonga demasia-
do el afino en el horno metalirgico ordinario.

Lia naturaleza espeecial de esa temperatura que se
hace sentir en la masa del metal y no superficialmente

eomo en el Martin, permite la supresién casi completa |

de las escorias interpuestis & intimamente mezeladas a)
metal.

Por 1ltimo, la atmésfera neutra que reina en la su-
perficie del bafio en el horno eléetrico permite el empleo
de escorias y fundentes muy bésicos, imposible con la
atmosfera oxidante de los productos del gaségeno Sie-
mens en el Martin ordinario, lo cual facilita la obten
cién, al final del afino, de una escoria con la cual quedan
eliminados los iltimos vestigios de fésforo.
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Por lo tanto, empleando primeras materias

. se puede obtener productos tan finos como los 3"»91'031‘1

" erisol que exigon el empleo de aceros cementades fabri.
cados con los hierros de Suecia, es decir, con anem
materias de un precio muy elevado. '

. Bl Martin eléetrico tiene todas las ventajas del erigol
ordinario con més la de poder trabajar 2 6 3.000 k'l!os
de metal en lugar de 30 6 50. Permite, adem4s, 1a supre.
sion del horno de cementacion, es decir, la obtencisn ge
aceros especiales en excelentes condiciones de preeio de
coste, pues la economia en el precio de las primeras mg.
terias es de 50 por 100, cnando menos.

Si consideramos la aplieacién del horno eléctrico 4
la fabricacién de aceros entrefinos para la maring ¥ para
la guerra, la construceién de tubos de cafién, por ejent-
p'o, para lo cual se necesita lingotes de varias tonala-
das, se puede echar mano ya del horno de resiabéuﬁ]g
tipo Girod de 120 crisoles, ya de los hornos Héroult eon
dos electrodos en serie y mezelador, por el método adop-
tado en Unieux. que consiste en instal: r un horno Kelley'
de cuatro electrodos conyugado con un horno Martin,

No consideramos ahora la sustitucion del Bessemer:

| por el horno eléctrico, ya que aquél es un aparato extra.

ordinariamente comodo para operar sobre las enormes
masas ordinarias; ero aun aqui tiene también la electri-
cidad un papel que desempefiar, porque, en el porvenir,
el metal Bessemer, impuro y de calidad inferior, sédéa-
acreditard, seguramente, si no se le hace pasar, auni;ﬁq
s6lo sea rdpidamente, por el horno eléctrico. Bastard,
en efecto, un gasto de algunos kilovatios por tonelada.
para acabar la defosforacién y la desoxidacién del bafio.

Esta sencilla operacion aumentaria, seguramente, el va-

lor comercial del metal Bessemer,

Nos figuramos al horno eléctrico en el porvenir su-
primiendo el horno de cementacién, ignalando al horno
e eriso’es, reemplazando al Martin y viniendo 4 comple-
tar de un modo feliz al Bessemer y permitiendo en todos
los casos, como aparato anejo, obtener un metal homo-
eéneo, mas puro y susceptible de colarse muy fluido.

En un principio se consideré al horno eléctrico como
un aparato destinado 4 economizar nuestras reservas de
combustibles minerales y se le estudi6, sobre todo, con
vistas 4 sus aplicaciones en las comarcas desprovistas de
carb6n. Hoy, la cuestién se plantea de otro modo y 108
metalurgistas més opuestos 4 este aparato moderno re-
conocen que permife la fabricacion de aceros finos 4 me
nor coste que el erisol aun con energia eléotrica obte:
nida por medio de los gases 6 del vapor.

En la reunién de Mayo tltimo del Zrom dmf M
Institute, Mr. Walton Brown,en su informe, iﬂﬂiﬂﬁ‘*"m._‘.‘_x
atinadamente & nuestro juicio, sobre el por"eﬂif rew"
vado & la fabricacién eléetrica del gcero. Reprochabd,

sin embargo, 4 los electro-metalurgistas el penﬂﬂ-l".;l:f
todos los aceros son impuros y de ealidad inferior. Y
chos que 1o

todos los aceros no son impuros, pero hay mucios 45
gon y naldie negari que el horno eléctrico coﬂmde!_"d?_.
como aparato aceesorio y empleado al final de 18 o
raciones ordinarias del afino, permits mejorar la calics
de todos los aceros, aun los m4s ordinarios. o iads
El acero ha matado al hierro; pero el horno eléc‘_ﬁ‘%”

matard al acero ordinario, il
! RoserT PITAVAL
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% 'fgﬁ'ﬂwr&e “esta corte. Pero aparte de que muchas de las
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"g&b!'e el precio de la energia eléctrica.

llﬂ pide un estimado compafiero mi parecer sobre el

io de la energia eléetrica, Datos y corvas especiales
v&ﬂadas tengo que, con las de produccién, podrian
ear con cierta aproximaeion lo que pasa en algunas

euryas que poseo son m#s objeto de curiosidad que de
axag‘ﬁtﬁd no considero oportuno ni disereto publicarlas

.'gorﬂﬂ estar autorizado para e'lo, y hasta ereo que no

tampoco gran utilidad practica,
‘_];pg.t,odns modos voy, calamo currente, 4 decir algo

el p,a.rt.lcular para acceder, aungue de un modo
vleto, & los deseos mencionados.

pt Eg ‘taeil hacer un cdleulo directo mas 6 menos apro-

xgmado por un procedimiento sencillo y puramsnte

Qipnﬁﬁoo, v es el que sigue:

Elearbén ordinariamente empleado no es el mejor
ni.nmnbo menos. en eada punto, sino el que trae mejor
nnent&, gegun las circunstancias de precio y localidad,

- No teniendo buenos fogoneros y jefes de fabrica y
m}gultando altos los precios de los earbones de primera
clase, puede ser mucho més ventajoso el empleo de car-
ﬁpnas inferiores, lo cual decidird un cédlenlo previo vy
p;oporelonal entre calorias y precios, eon lo que 4 la vez
dicta la experiencia del aprovechamiento de esas ener-
gias calorificas, segiin la habilidad de los que manejan
los hogares y calderas,

Como se comprende, aqui hay materia para un volu-
men, no para un solo articulo, pero vamos & concretar
la cuestion.

Supongam 08 gue se quema un earbén mediano, el de
Puertollano, por ejemplo, y que no sea del peor, sino un
avellana limpio, lavado, capaz de dar 6. 000 calorias por
kilogramo.

La experiencia ensefia, y lo hemos visto eomprob do,
que silo en cirecunstancias espe:iales se aprovechan en
las maquinas de vapor, transformadas en trabajo mecé-
nico, més de un 8 4 un 10 por 100 de aquellas calorias.

. Vamos 4 suponer que sea un 10 por 100, y no vaya 4
achacarse tanta pérdida al mal rendimiento de hgares

¥ calderas, 4 los escapes, enfriamientos, ete., no; ténga-

Se presente que por muy perfeccionada qu: esté la ma-
quina, por grandes que sean los.cuidados en evitar toda
clase de pérdidas, hay un miximo de aprovechamiento,
faneionando 1a maquina en un ciclo perfecto de Carnat,

i otro equivalente, indicado por la relaeién T’;T en
que T* y T son las te nperaturas absolutas entre las que
funciona 6 ¢ n que se pasa de la caldera al refrigerante.
Por ejemplo, siendo una méquina de alta tensién 4 10
Atmdsferas, podra tener el vapor 180° y si suponemos
que ésta al enfriarse en el condensad/ r queda reducida

18 mezela con el agua 4 60°, no es posible aprovechar

» - 180 — 60
de las ca'orias que lleva el agua més que w51 5 —

%0

= s = 0,26, miximo que podrd aprovecharse, y ya
del hogar 4 1a caldera irin bien mermadas las ealorias
el carhin

Pero dejemos 4 un lado ese asunto termodinimico

4Ue hemos tocado por incidencia, y vamos al objeto de
“ate escrito.

Deciamos que contamos con 6.000 grandes calorias
por kilogramo de earbén, y me parece que es contar
con bastantes, tratindose de un carbén mediano. Apro:
vechar de éstas para transformar en trabajo meecédnico
un 10 por 100 serd hacer que los émbolos sean GBP‘B‘“
de hacer uno equivalente 4 600 calorias. 3

Pero el que haya visto funcionar de cerca una fAbri-
ca, el que sepa lo que se pierde al calentar calderas, al
acoplarlas, al relevarlas, lo que se va en escapes, ali-
mentaciones, roturas de tubos de nivel, por causa de los
fogoneros, casi siempre medianos, y por el rendimiento
de m4iquinas y dinamos, ete., no le extrafiara que le di-
gamos que. segin nuestra propia experiencia, no llega
4 las barras del enadro transformada en energia eléc-
trica mucho mé#s de la mitad de agunellas caloriag; pon-
gamos 0,55 de ellas y contaremos probablemente dema.-
siado.

Es decir, que tendremos transformadas en el cuadro
en energia eléctrica 330 calorias. -

Ahora bien, 330 X 425 = 139.250 kilogrametros.
Esta energia mecénica la convertimos en-eléctrica ex-~
presada en vatios sin mis que mu'tiplicarlas por la
aceién de la gravedad = 9,8, y tendremos que cada
kilo de earb6on nos dard en el cuadro 139.350 X 9,8 =
= 1.364.650 vatios.

Con esto ya serd bien facil saber cudntos kilos de
carbén son preeisos para producir un Kkilovatio-hora,
puesto que éste va'e en vatios 3.600 X 1.000, y divi-
diendo e-te nimero por el anterior, resulta que, cnando
menos, tendremos que gastar 2,65 ki'os de carbén por
kilovatio hora producido,

Ese combustib'e en la boca de mina es muy barato,
y no habrai faltado quien pensara en establecer alli una
Central para el transporte de energia como quien apro-
vecha un salto de agua,

Pero con los pagos de tarifa de ferrocarriles, el de
arrastre desde la estaciéon, peones empleados en ella y
en las basculas, etc., y algo de pérdida por impurezas,
saldrd la tonelad 1 & cerca de 33 pesetas. Contemos 86lo
31, el kilo valdra 3,1 céntimos y, por tanto, la produc-
cion de un kilovatio-hora costaria por este concepto,
cuando menos, 2,65 X 3,1 = 8,2 préximamente.

Afladamos por engrases, aguaa, algodones, ete., otro
céntimo escaso y es casi seguro que no bajard de nueve
céntimos el gasto por kilovatio hora, por los conceptos
dichos.

Hasta aqui pareceri i eualquiera que la industria de
la luz eléetrica debe ser una mina de oro, pero sigamos
nuestros cdlenlos y observaciones y veremos cudn lejos
estan de lo eierto.

El personal téenico y el administrativo comen 4 costa
del kilovatio hora, & su costa tumbién se hacen los pa-
gos de contribueién A la Hacienda y las mil gabe'as que
por innumerables conceptos se pagan al M inicipio. Y de
tal modo se recarga la produceion, que no es aventurado
decir que en la corte se duplica por esos conceptos el
precio del kilovatio-hora y quizds a'go mas, I'egando &
20 céntimos la mano. Si ademé4s se le echa encima la
amortizacion del material inmenso de fibrica y red y el
entretenimiento de fodo, no ereemos que haya posibili-
dad de producirle en las fdbricas de Tuz & menos de 25
céntimos.
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+»:8i! aquiterminara ‘el calvario del pobre kilovatio-
hora 6 de los accionistas que lo pagan, ya se podian dar
por muy contentos. ‘Estas fAbricas trabajan poco relati-
vamente 4 su poder en invierno y muchisimo menos en
verano. Huelgan casi todo el dia y 4 veces trabajan
86lo en pura pérdida.’ 3 :

" Y ‘menos mal si tuviran disponible para la venta
tado lo gque pasa por ldas barras del cunadro. Pero entre
lo§-kilovaties hora producidos y-los vendidos bay toda-
vid un abismo. i '

Con qué gusto en dias de invierno y nublados. por
afladidura, se ven rdpidamente crecer en cada momento
las ordenadas de los aparatos registradores, 6 de las
curvas de produccién trazadas 4 mano eon gue se regis
tran los maximos de cada dia, pero gse vende todo?, no;
hay veces que ro se llega 4 vender nila mitad.

¢En qué consiste? En muchas cosas: en que la fibrica
tiene'que gastar muchos miles de kilovatios hora para
su iluminacién y la de las oficinas, para sus multiples
motores eléctricos, para sus ensayos, su calefaceion, sus
medidas y comprobaciones, sus arreglos y verifieacién
de contadores, ete., y todo eso, nétese de pasada, paga
también al Estado, aunque ya pagé su contingente en la
produceion ‘total, ;Cosas de Espafia!

Ademas, los contadores de motor pierden por el hilo
entre toﬂos, muchos millares de kilovatios hora men-
sualmente, aunque no trab2jen, y en esto no se han
fijado atin bastante las Compafiias que persiguen sin ra.
261 4 Tos de otras especies.

En todo ello bien puede decirse que se pierde un 10
6 12 por 100 de la produecion. Viene después otra pér-
dida inevitable, y es la que produce la red, de centena-
res de kilémetros 4 veces, en total desarrollo, las cajas,
los empalmes, en todas partes se ve energia en forma
de calor y aigo también se va por tierra por malos ais.
lamientos. En todo esto no baja de 15 4 20 por 100, y te-
nemos ya, tomando los minimos, un 25 por 100 de nue
vas' pé_rdi'das_, que hard que el kilovatio hora vendido
suba 4 83 eéntimos cuando menos, y podriamos darnos
por contentos si en eso parara toda la pérdida,

Hay que contar con otra muy considerable, ya la
adivina el lector: el fraude,

" Este es enorme 4 veces y no hay medio de evitarlo,
aunque con 1a vigilancia y las multas impuestas se ha
¢onsegui 1o disminuirle.

Pesan ademds sobre las fabricas pecados de origen
que ya no tienen remedio. Enormes pas vos que no de:-
bié‘ran'existir, pero que exisfen, y cuyas eausas no es
de nuestra incumbencia exp'iear.

_. Hay ademds muchas pérdidas por no poderse corre-

gir & tiempo defectos en la red, por trabas impuestas
por el Municipio por distintos conceptos, ¥y con todo
10 dicho bien puede comprender el lector que llegars
con facilidad 4 40 céntimos, 6 muy cerca, en la fabri-
ca lo que 4 ellos les cuesta cada kilovatio hora gue
venda. |

. He agui por qué las Compaiiias de electricidad no
llegarén & prosperar en la forma que estin y con las ga-
belas que tienen encima, y s6lo serdn una ventaja para
el-Tesoro.y para el Municipio.

Por los derroteros trazados triste es decirlo, las: fa-

- ___‘__‘_‘-‘--lg."-
bricas principales de luz eléctrica de la corte llevaps.
sismpre una vida langiida si no se les levantay Ts:
enormes eargas que sobre ellas pesan.

_ NIcoLAS bE UsArtg,
(De La Ensrgia Eléctrica,) :
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LA EXPLOTACION DE LAS MINAS A GRANDES raurumnm'__i_;

~ En una de las iltimas sesiones de la Société @ gy,
couragement pour l'Industrie nationale, M. G. Richarg
puso de relieve las dificultades, cada vez mis graves, tﬁi ¢
presenta la explotacién de las minas & grandes profun.
didades. Fste asunto tiene ahora un cierto interés de
actualidad por los proyectos de explotacién de las capas
de hulla de la Campifia y de la cuenca de Limburgo, que
habri que ir & buscar 4 través de terrenos estériles, acuj:
feros y dificiles & profundidades de un kilometro préxi-
mamente. Serd preciso, para esto, abrir pozos muy costo-
sof y hacer potentes instalaciones de ventilacion, no,sﬁtﬁ
en razon 4 la extension de los trabajos, que habrdn deser
muy importantes, sino también por la alta temperatura
de esas grandes profundidades. Con el grado géobér'm;ic&
corriente de 20 4 30 metros, la temperatara 4 los 1.000.
serd de unos 45y, adema4s, hay que tomar en cuenta la

- probable presencia de venas de agua caliente, Se cal-

cula, en definitiva, que seri preciso disponer de un
gasto de aire de 100 metros citbicos por segundo, enando
menos. i
El coste elevadisimo de los pozos degran profundidad
hace que se procure disminuir su niimero todo lo posible, *
busecando, sobre todo, el modo de aprovechar para la
extraceién los pozos de entrada del aire. Esto no es nue-
vo; pero ahora se trata de condiciones excepeionales
que obligan 4 proceder radicalmente para no compro-
meter el buen funcionamiento de la ventilacién, dejando
al mismo tiempo toda su intensidad 4 la actividad dela
extraceion. hin
La solueién propuesta por M. Beutrop, director delas
hulleras de Neumiihl, consiste en encerrar toda la iﬂ?‘_ﬁ’f.
lacidén de la extraccién propiamente dicha en un gﬂm
edificio impenetrable al aire y construido por encim_t_l:
del pozo de entrada del aire en la mina. Las operacit‘m*_#}
de extraccién se harén en este departamento cOmO 5€
harian al aire libre; las berlinas y su carga llegardn ¥ 8¢
recogeran sin dificultad y no habrd mas pmhlama:q.‘l_‘?_'
el de hacer salir el carbén de esa inmensa cam&l%a._'ﬁ_l@
aire sin provocar la entrada de cantidades de aire con:
siderables. i
En Neumiihl, ¢l departamento mantenido _'de- ese
modo bajo la depresién de la corriente de aspiracion dﬂl
aire ocupa una superficie de 750 metros cuadrados pré-
ximamente. Va construido de mamposteria de-o"fm":re-
espesor hasta la altara de la llegada superior de las va-
gonetas de la mina y, por encima, esté formado por uz
armadura metélica eon revestimiento de fabrica ©
0m,25 de espesor; las paredes interiores llevan ““ﬂ:ﬁ
de 10 milimetros da cemento y la cubierta €3 de b dal
gén armado de 120 milimetros de espesor. La partp €=
castillete de extraceién que atraviesa el techo’ VA 685
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prada hasta la‘altura de lag poleas en una envoltura'de
B i, Peﬂ_ecta.;ﬂeﬂte estanca y terminada por una
~ pared en la que van abiertas cuatro ventanillas de vi-
% armado para el paso de los cables.

N _m-"snperﬂ(':ie sometida 4 la depresién es de unos
3,950 metros cuadrados y, 4 pesar de e:to, con un ven-

' ijlador que aspiraba 100 metros ciibicos de aire por se-

undo bajo una depresién de 120 milimetros de agua,
I&,P}?td;da por entradas de aire no fué en los ensayos
‘més que de 2,25 pot 100, lo que corresponde 4 un orificio

':agu_ig#!;ﬂ!te de entrada de aire de 0m?,077, es decir, muy
pequef.
" Los medios imaginados por M. Bentrop para asegu-
" par Ja solida del carbén desde ese departamento son
" nuchios y todos muy ingeniosos. Pueden referirse & va-
i' rios grapos cuyos principio era ya conocido; pero no
L por eso es menos notable 1a nueva aplicacién que se Ie
3 ha dado. Asi, puede hacerse bascular 4 las vagonetas
gobre un p'ano inelinado dispuesto en el edificio y que
desemboca en el exterior en el agua de un gran cierre
hidriulico de cuyo fondo es recogido el carbén por me-
': ' .'&io de un elevador de cangilones; también puede hacér
) selas bascular en un tambor que gire en el interior de
otro tambor fijo con dos orificios en comunicacién el uno
con el edificio y el otro con el exterior, El tambor gira-
torio lleva tabiques radiales. que frotan ajustdndose per-
fe:atamente: gsobre el tambor exterior y constituyendo
3 asi una serie de tolvas triangulares cuya rotacién va
conduciendo sucesivamente, primero bajo el plano in-
clinado que lleva el carbén y luego sobre el orificio de
| ' salida de! tambor fijo para verter el carbén al exterior
sobre una cadena de cangilones. -
|  Las ventajas de este sistema son bien visibles. Tiene,
|. en cambio, algunos inconvenientes, entre los cuales es
el mayor enrarecimiento del aire en el departamento de
|' extraceion y la facilidad con que se carga de polvo de
! carbén. De ahi que la estancia sea penosa, hablendo que
reforzar, en consecuencia, el nimero de obreros em-
Pleados. También es mayor el riesgo de incendio y el de
explosién, debido al polvo carbonoso.

Las pérdidas por entrada de aire han sido muy pe-
quefias, segiin se Fa visto; pero en esto ha Gebido de in-
finir mucho la circunstancia de tratarse de una instala-
%i6n nueva y habra que esperar 4 que pase més tiempo
Para ver si es posible mantener hermético el departa-
mento de extraceion.

B o L R N PN T 2 N 1 e B et e 0 I

Las minas de Cerro Mariane.- La Sociedad que
aflplota las minas de cobre de Cerro Mumiiano, de la provin-
& de Cordoba, y que tiene su domicilio en Londres, cele-
6 Junta general el 26 de Julio, para dar cuenta del ejer-
¢io del afio social que termind el 30 de Marzo itltimo.

L dEl Preslc%entc dié cuenta, ante todo, del estado financie-
e la Sociedad, diciendo que la emisién de obligaciones
::ﬁ%-mﬁ libras con interés de 6 por 100 y convertibles en

Ones se habia cubierto por completo, y que de ellas Le-

ci

nian disponibles aan 17.000 libras en efectivo, ademas del
mineral de hierro en bocamina, por valor de otras 1.000
libras, > '

Dando cuenta del estado de las labores, dijo gue habian,
bajado el pozo hasta 250 metros, y que habtan encontrado al

| filon en unas partes mas rico y en ofras menos; pero que no.

era seguro aun el que se hallara per debajo de las labores
antiguas, siendo adn un problema el si los anteriores explo-
tadores habrian dejado 6 no rignezs en el nivel en que se
hallaban, - x

Tratando del mineral extraido hasta ahora, dio cuenta
de que el precio medio de venta habia sido de 10 libras la
ton lada, entre cuyo precio y el ensto de extraccién existia
nuna ganancia suficiente para continuar las labores de pre-
paracicn de la mina. ! |

-Anuneié el Presidente que se proponia visitar la mina,
en compaiila de un perito en el trutamiento de minerales de
cobre, para estudiar lo que convendra hacer si, como era
de esperar, se llega & encontrar mineral con la necesaria
abundaucia para el tratamiento de los minerales en la mina
misma,

2%
5 o* :

Juntas genersles —26 de Agosto (ordinaria). — Ban-
co de Bilbao — Dowicilio social,; Bilbao. i

26 de Agosto (ordinaria). —Banco del Comercio.—Esta-
cidn, 8, Bilbao.

28 de Agosto (ordinaria).—Banco de Vizcaya,
lio social, Bilbao.

29 de Agosto (ordinaria).— Sociedad del ferroecarril de
Alcantarilla 4 Lorca. —Rambla de Estudios, 1, Barcelona.

31 de Agosto (ordinaria) —Banco de V'go. —Dugue d¢ la
Vietoria, 4, Vigo

Domiei:
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Invenciones y perfeccionamientos.

Maquinas de partir carriles. —Para aprovechar
en las forjas los carriles revirados de servicio, es indispensa-
ble cortarlos en trozos, operacién que generalmente se lleva
4 cabo en la industria valiéndose de cizallas de gran poten-
cia. En los Estados Unidos, segiin la prensa téenica de aquel
pais, se va ivtroduciendo para el mismo cfeeto el empleo de
ur as sencillas maquinas que parten los rieles en fragmentos
y que tienen desde luego sobre las cizallas la ventaja de
hacer m#s trabajo en menos tiempo y de dejar limpios los
cabos de los trozos, que quedan muy deteriorados cuando se
hace uso de las primeras. ;

El aparato indicado tiene 2,70 metros de longitud por
1,00 de anchura y su peso es de 6.500 kilogramos; para po
nerlo en aecion se punede aplicar la electricidad, una frans-
m'sion de correas 6 funcionar directamente con un pequeiio
motor de vapor, que es lo més sencillo. Un arbol acodado,
puesto en juego por el motor y en el gque va montado un
volante de grandes dimensiones, fransmifte su efecto por
intermedio de una fuerte biela 4 un blogue gque constituye
1a maza destinada & romper los carriles, el que experimenta
un movimiento rectilineo alternativo en sentido horizontal,
El earril se coloca transversalmente v se afirma contra dos
apoyos salientes separados entre si la distancia necesaria, y
que 4 su vexz insisten contra una pieza muy resisteute ligada
con la plataforma gue sostienen los cojinetes del Arbol por
cuatro tirantes de 75 milimetros de diAmetro. El carril queda
libre entre sus apoyos, y el choque de la maza contra él pro-
duce la fractara.

La maza 6 martillo de referencia esta constituida por dos
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piezas separadas por una especie de mortaja, y en ésta se
introduce cuando se quiere una cufia suspendida de uno de
los brazos de una palanea, cuyo otro brazo lleva un contra
peéso y un pufio de maniobra. Cnando la eniia no ocupa su
mortaja, el martillo Hega al fiu de su carrera sin tocar el
carril, pero tan luego como se introduce en aquélla se
aumenta el extremo de su recorrido y choca con el carril,
rompiéndolo.

Como se ve, la accion de la cuiia es la misma que para las
cizallas, de suerte gue la nueva maquina puede funcionar de
una manera continua. Su aceién permite dar de 124 15 gol
pes por minuto sobre los carriles pre-entados. En cuanto 4
Ia longitud de los trozos, el meeanismo permite graduarlos 4
voluntad separando de un modo adecuado los soportes enfre
los cuales se realiza la fractura. ;

La méquina viene funcionando con éxito en las forjas del
Norte de América, donde se la usa para partir todos los tipos
de carriles, hasta los de 100 libras de peso por pie.

ﬁ..

Revestimiento de carborundo para hormnes
de temperatura muy alta —Para proteger 6 preser
var el interior de los hornos de ladrilios, de la destructora
influencia de las temperaturas muy elevadas & que estin ex-
puestos los ladrillos refractarios, asi comn también para evi-
tar las resquebrajaduras causadas por el calor, se recomien-
da, segiin The Stone Trade's Journal, el siguiente revesti
miento:

Carborundo...... vess aua .. B0 & 90 partes.
Arcilla refractaria. ..... 5 104 40 »
Calaivadss Voaiksrmmdlvio s 4. .3
Silicato de sosa 4 A7° Beaumé. 204 50 »

90 4 184 partes.

Esta mezcla debe estar finameunte pulverizada; luego se
seca y pulveriza de nuevo hasta que forme pequeiias masas
el silicato de sosa. Entonces se le da al polvo la necesaria
consistencia afiadiéndole agua y se embadurna la pared del
horno con la pasta. Si fuera necesario proteger el horno
contra las influencias quimicas, asi como contra los gases
calientes, se recomienda la siguiente composicion:

ORTBOYHULI0 s vaiaia 5. s s i 0w 530 50 4 85 partes.
Maguesia caleinada. ........ 5 Y |
Polvo de silice 6 areny fina... 104 26 =

6b 4 12b partes.

También se pulveriza y se mezcla con una solucién satu-
rada de cloruro de magnesia, aplicindose en capa delgada.

OOAAEAPAERFEARSFAAFNARMORARCSACSARASMEAPD

Mercados de combustibles y fletes.

FLETES

Bilbao 4 Heysham, vapor 1.400 toneladas, 5/ .

Idem & Middlesbroagh, vapor dlgorteiio, 410 '/,.
Castro Allen & Dunkerque, vapor Baracaldo, 5/6.
Almeria 4 Rotterdam, vapor 3.200 toneladas, 6/- F. D,

e <

Bilbao 4 Rotterdam, vapor 4.000 toneladas, 5/, 4 Dunker.

que, 5/3. LRy
Idem 4 Boulogne, vapor 2 500 toneladas, 5 6,
Idem & Jarrow, vapor 2.900 toneladas, 4,9,
Benisaf 4 Jarrow, vapor Sir Garnet Wolseley, 6.
Bilbao &4 Cardiff, vapor dlemania, 4/1 '/, Fatss
Idem & Newport, vapor 1.800 toneladas, 4/4 v
Dicido 4 Middlesbrough, vapor 2.700 toneladas, /11/,

o

5

'

Mercados de metales y minerales,

Hierros y aceros.—En Middlesbrough se ha eotizado:

@M B: Moldeo ntm. 3. ... ol OL.46 ch 9p,
Tdem nim. 1....... L Tep @-« OL.48eh. 3p,
Hematites numeros mezclados........ OL.b6bch. Op.
Chapa de acero para buques.......... BL.17¢h. 6p,
Angulosi Atk Sdvaiin. Sdoseige i sl 2B Lo 10l o
Chapa de hierro........ HONSE ceesvees 6L 2¢h. Bp.
Barras de hiorro ........... e . 6L. Tch. 6p
En Glasgow se ha cotizado:
- Nimero 1. Niimero 3.
Gartsherrie..... 58 ch. 0 p- 53 ch. 0 p.
Coltnes.- ...... — bt ch. 0 p,
Summerlee. .... 57 ch. 6 p. 63 ch. 0 p.
Carnbroe ....... 65 ch. 0 p. 51 ch. 6'p. !
M/Nos West Coast Bessemer..,....... 57 ch. 6 p,

Minerales de hierro.—Vemos cotizado el Rubio de Bil
bao en Newport de 14 ch. 3 p. 4 11 ch. 6 p., ¥ en Middles:
brough, 4 16 ch.-6 p. El mineral de Almeria, 4 14 ch, 6 p.
en la primera de las plazas citadas. Los magnéticos de Ge:
llivara, de 14 ch. 9 p. 4 17ch 6 p. en puerto del Norte de
Inglaterra 6 Cleveland. i

Cobre,
Standard, contado........., 69- 7-64 69 100
» tres meses........ 69-5-046) 76
Begt solacted, o vonvaviy inivas 74-10-04 75- 00 £
Electrolitico. ....... ... s 75-10-0 4 77- 00
FIOTRE e ) e R eeees L8400 -
Tubos (por libra)........ eive Ler00-101f

El Standard es precio neto. Las demés marcas, con 3 'fs.
por 100 de descuento.

El bronce de 7'/; 4 8 peniques la libra inglesa. :

El sulfato de cobre lo cotizan las principales casas ingle-
8as de L. 20 0-0 4 L. 20-7 0 por tonelada. _

Los minerales del 10 al 25 por 100 aparecen cotizados
de 12 & 13 ch, por unidad en tonelads, y la cascara del 65
al 80 por 100, de 13 ch. 6 p. 4 14 ch., también por unidad en
‘ tonelada.

‘ Estaifio.
Estrechos, contado......... L. 149- 0-0 ;
» tros meses ...... L. 148-17-6 4 149- 0-0
INEIBE . e s e R L. 150- 0-0 & 151- U-0.
Bieritas: Aol 7oy AR L. 151- 0-0 & 152- 0:0
Banca (en Holanda)........ L. 153- 29 A

Idem & Middlesbrough, vapor 3.000 toneladas, 6/6 F. D. |

Idem & Maryport, vapor 3.600 toneladas, /1 '/, F. D,

Idem & id., vapor 4.000 toneladas, 7/- F. D.

Hornillo 4 Glasgow, vapor 3.500 toneladas, 6/6, 6 Ardros-
san, 6/3.

Cartagena & Maryport, vapor 1 300 toneladas, 7/6 F. D. I

Santander & Harrington, vapor 750 toneladas, 6/1 '/,.

Los minerales del 70 por 100 se cotizan de 88 491 libras

en tonelada.

Plomo.
Espafiol desplatado... . ..... L. 13150 4 14- 00
el oy T A L. 13.17-6 4 14- 26
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e Onza atandm-d PR id o3 N S LSS A
g Fina, onza finglesa.... ...... e 805,

Agﬂlloniﬂ —De L, 604 62 por tonelada,

ﬁlle—

 Marcas ordinatias............ L.24-15-0 4 25- 00)
s = especiales............ L. 25- 0-0425- 650

]‘am[nados R T T L, 27-10-0

" Los mlnornlea con el 50 por 100 se cotizan en Tnglaterra
ioL.G 12.0 4 I.. 6-15-0

Mercurio. - Sigue 4 L. 7-7-6 por frasco.
. Manganeso.—Precios por unldad en tonelada:

Pel 50 por 100 en adalsnte ....... 94al1lp.
Del 47 al 50 por 100 .. ... ..oo.en 8 410 p.
Del 40 al 47 por 100.. 64 8p.

Aluminio —Del 98 al 99 "!‘ por 100 se cotiza de 1 ch. 4 '/,
p. & Leh 9 p. por libra inglesa.

Niguel. - L. 160 4 170 por ton.
~ Qobalto.—Refinado 4 L, 0-9 9 por libra inglesa

mnnooouu.mnououunm

Mercados locales espanoles.

Cartagena.

La Gaceta Minera cotiza el quintal de plomo en deposito
de embarque & sefenta y seis reales, pugindose & catorce
reales sesenta y cinco céntimos la onza de plata.

“ Los Sres, Barrington & Holt cotizau:

Precio | e
f.db, ATy
por Puerto ? g - E :
> b v |
MINERALES |tonelada de ggr E ?E E E % | g
= lembarquelsT | H |2 |3 |Z [<€ |8
s d, % | e %o % | oo | % | ¥
Mineral de hisrro.
Ord 50 % Porman.. 6 8§ [Iorman..|0,06| 50 == ===
Ia i, 6.6 |Qariag...10.05]:50 | — | =il =1—|—
Esjecial poeo fdaf 610 |[Porman..]0,03|80 | — | — | —|—]|—
14, id J 1 0 |[Certag...]o,08(50 [ — | = | = | —=|—
Calidad extra id..,.. 710 |Idem ... 1.5 B ] G el B (e
Mineral especial..... 8 4 |ldem 50 3 6| = |—| —
Especnlar............ 4 6 |Idem.. B8 | =] =t e =
Magnético en trozos, _ Idem.. 60| — bl —|—| =
- Idem ....| — | 60 —_ K= |=1%=
146 (Idem.....|o,08 50 | 20 | 1; |¥oRt0 ew-
11 6 |Idem. ...|0,08| 25| 17 |11 | —|—| =
11 3 |Idem..... v,08) 80| 16 | 1| — | =
9% |ldem. ...]0,03/ 85| 18 (11| —|=| —
—  |Idem .ues] = | — |BO| — | —|— | —
100 ([dem....]— |40 — |=|— |48 | —
: |
Blenda,, . 75 fra. |Idem - | —| = =|=|—]88
Calamina .. "['70 7| 55 frs. [1dem. ... —‘-— =t i st 5
1
RBilbae.
Carbonatode 1.%.. ..... ..... e iue 12/ 4 126
» da?‘ ......... el L -s - A4 & 1149
» e S i e al el 9/3 4 10/
Cmpaml superior. . RIS 11/6 4 12/
COTHIORTD, 2: fiunbibe s 9/4 4 106
Rublo su perior.. ] ! 10/3 4 10/9
& . -co l’riante T et 74 4 N1

INOTICIAS

Industria minera y metalirgica en Italia. —
La produceién mineral y la industria metalirgica y quimica
de Italia representan un valor de 624 millones de liras, dis
tribuidos del mode signiente:

Liru
Productos de las minas.. .... ....... ...... 85.593.6156
| Idem de las oficinas de beneficio ... .. ..... 207.172.194
| [dem quimicos industrialeg,. ... ... ..c...o..c. 74.218.373
TOEDAL -6V lvarsin o uh o iand L Sl d e elorhras i alala 297.761
Productos de las canteras... ... R o e 41.164.56

Cales, cemento, yeso, ceramica y vidrieria.. 122 809.247

Entre los productos de las minas aparecen, principal-
mente, los signientes, por orden de su importancia:

|
| Toneladas. ! Liras.

Miverales de azufre. ... ... .. .| 3690532 43.852.487
Plomde winel, tos ol ali L, 6y - 157,521 | 17.144.211
Jdem de plomo. ... s e siveassidzs ssiosi| 42,443 | 5.480.493
Idem de hierro........ SO A 374.990 | 5.409.906
Idem deebbrel. . i iy a0 dinas 114.823 | 2.955.100
Piritas de hierro ,.... ... Cian 101.456 | 1.617.370
Mineral de mercurio....... ««e. «us bH.528 | 1.827.962
Rocan:asfalticanic. ovoiaankl sty Lol 89,078 | 1.15L756

Antracitas, lignitos v esquist.os lami- |
NBEOB st & wb s o e Sty M 436.887 | 2.910.916

|

En el ramo de beneficio aparecen:
‘ Toneladas, Liras,

Al a Tunaldoi s S s e aee ! 553.761 | 53 264.884
Idem refinado.. ,......... g R ‘ 139.461 | 15.101.918
ldem otras variedades .. ... A 169.376 | 18.815.882
Gas de alumbrado... .. .. AL | » 41.860.645
Hierro eclado en lingotes. . ... ...... ] 75 219 6 251.H96
ldem de segunda fusion.... .. .....| 15,465 3.321 968
Hiorroudnlee e il Aiem, L el s | 177.392 | 88.043.277
0 et e S e R e s | 154,134 | 38.796.364
Cobre y aleaciones.. .......... e 11.217 | 21,374 645
Aglomerados de carbén....... ... .| 693.200 | 20.200.000
Idem de lignito.... . it ke 11.138 166 772
Idem de ecarbén vegetal ......... . 20.595 1.409.5676
Coque de gas. .- .ivecniasin sens 533 599 | 17.291.1056
Idem metaliirgico........ .....-... 21.000 651.000
Plomo en galapagos O - 22.196 6.235.167
Salcomun....... e A o I 27 3.005 206
Hojadedabai. .. tiv = haseiin saes 11.276 4.960.000
Plata (kg 24.388)........ S BT ) » 2.117.646
Mercurio... .. oL s 8 S RN s TN 312 1.799.195

El impuesto de utilidades y la industria ban-
earia.—La Sala de lo Contencioso-administrativo del Tri-
hunal Supremo ha declarado firme un acuerdo del Tribunal
gubernativo del Ministerio de Hacienda, que & su vez con-

| firmo6 otro de la Delegacion de Hacienda en la provincia de

| Oviedo, que declard sujeta al pago del impuesto de utilida-

des 4 la Sociedad anénima «Crédito Industrial Gijonéss por

| las obtenidas durante los afios 1900 y 1901 en las operacio-

nes propias de la industria bancaria, por cuyo ejercicio sa-
tisfacia la contribueién industrial correspondiente.

El Crédito Industrial Gijonés pretendia la exencién del
pago del impunesto de utilidades, fundidndose en que las So-
ciedades por acciones, cuando tengan por objeto un ramo
de fabricacidn 6 industria, pagaran silo la euota que por el
respectivo concepto de la contribucién industrial les corres-
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ponda con arreglo al Reglamento de este impuesto; y 1a Sala
de lo Contencioso, por el contrario, entiende que las opera-
ciones de banca no pueden considerarse comprendidas en la
frase ramo de fabricacién 6 industria, que interpreta restric-
tivamente y en sentido de que sélo se refiere 4 la industria

fabril.

*
£

La Sociedad Rothschild Hermanos.— Ha que-
dado disuelta, & consecuencia del fallécimiento del Baron
Alfonso Rothschild, la Sociedad colectiva «Rothschild Her
manos».

Los hermanos Gustavo, Edmundo y Eduarde Rothschild
han eonstituido otra mercantil colectiva para Ia explotacién
de la casa de banca de la antigua Sociedad Rothsehild.

La duracién de la Sociedad se ha fijado en veinte aiios,
& partir de 1." de Agorto de 1905.

El fondo social se fija en 50 millones de francos, al cual
ha contribuido cada uno de los socios con una tercera parte.

Estos tienen el derecho de regir y administrar los nego-
cios con la razon soeial «Rothschild Hermanosy.

Se ha estipulado que la muerte de uno de los socios no
\levard consigo vi la disolucién de la Sociedad ni cambio
alguno en la administracién y la gestion de los negocios so-
ciales

Tipo medio del eambio. — Por Real de 15 del ae-
tual se ha declarado, teniendo en cuenta las cotizaciones
diarias oficiales de la primera quincena del mes actual, que
el tipo medio del camnbio en e! indicado periodo ha sido el
de 32,30 por 100, correspondiendo, en su consecuencia, una
reduccion de 24 por 100 en las liquidaciones de derechos que
para su pago en oro se efectiien en lags Aduanas durante la
segunda quincena del mes de Agosto corriente.

- ¥‘\"

Ejercicios de revilida. Se ha dispuesto que los
cuestionarios para los ejercicios de revalida de Practicos in-
dustriales, Peritns mecénie. s, electricistas, quimicos, meta-
lurgistas ensayadores y aparejadores, aprobados para la Es-
cuela superior de Artes é Industrias de Madrid por Real
orden de 14 de Junio de 1904, sean aplicados 4 las demds es-
cuelas para los mismos peritajes, sin perjuicio de las modifi-
eaciones 4 que haya lugar para el de manufactureros en lag
eseuelas gue lo tienen establecido

3 &

Los Consejos de Minas, Montes y Agricnltu-
ra.—Se dice que se piensa introducir una profunda mo-
dificacion en algunos centros consultivos del Ministerio de
Agricultura. La reforma se asegura que alcanzara 4 los Con-
sejos de Mineria, Montes y Agricultura, fundiéndolos 4 todos

cllos en una espeecie de Instituto. Se atribuye dicho plan & |

una personalidad aristocritica muy competente en asuntos
agricolas. —(El Ingeniero.)

»
* @

Precipitacion de la plata para la represen.
tacion del amperio.—He aqui las condiciones en que
debe tener lugar esta precipitacién, decretadas por el Bun-
desrat alemin:

<El liguido debe ser una solucion de 20 4 40 partes de ni-
trato de plata puro en 100 partes de agua destilada, libre de
cloro; debe emplearse hasta que 3 gramos de plata hayan
sido precipitados, todo d¢ manera electrolitica, por 100 cen-
timetros ciibicos.

La parte del anodo que entra en el liquido debe ser de

plata pura. El eatodo debe ser de platino. Cuando 1a $laty
depositada pase de 0,1 gramo por centimetro euadra o
necesario separarlo.

En el anodo la fuerza de corriente no debe pasar de una
quinta parte; en el catodo de una cincuentava parte do e
perio por centimetro cuadrado. .

Antes de la medida, el catodo debe enjuagarse ep P
destilada, libre de cloro, hasta que el agua no se enturbig
agregando una gota de acido clorhidrico; después debs Ia’-
varse, durante diez minutos, en agua destilada de 70 4 gy
grados, y, por liltimo, enjuagarse en agua destilada, La ).
tima agua, fria, no debe enturbiarse por la adicién de deido
clorhidrico. Después, el catodo se seca al calor y se conseryg
en el secadero hasta que se vaya & medir, y no se pesa hasta
diez minutos después del enfriamiento.» :

Se compraran minerales de hierro hematite 4 hase de
50 por 100 hierro, tolerancia en [ésforo 0,03 por 100 y 35
azufre y silice la acostumbrada. Ofertas 4 A. W, Paoletti,
Hospital, 103, Barcelona. ITLER

Se desea adquirir una mina de pirita de cobre, otra de
calamina y otra de antimonio, Las dos primeras se precisa
en buenas condiciones de explotacién, y latltima, aparte de '
reunir buenas condiciones, debera dejarse un tiempo deter-
minado en exploracion, si el estudio del dossier no fuera su-
ficientemente satisfactorio. Ofertas & A. W. Paoletti, Hospi-
tal, 103, Barcelona,

Capataz facultativo de Minas, con practica y conocimien-
tos especiales sobre carbdn, ofrece sus servicios.

Dirigir la contestaciéon 4 D. Luis Sierra, Comeicio, Tineo
(Asturias).

A. W. Paoletti

BARCELONA
Hospital, 103, entresuelo 1.*

COMPRA de minas y de minerales de todas clases.
Cables planos y redondos de alambre de acero y de hierro.

Estudios y presupuestos de trausportes aéreos.
Material para minas.

Compaiiia anénima LA VIZCAINA

Esta Compaiiia admite proposicioues para el afl’i“d'?'?
venta de sus minas, conocidas por el Coto La Makrind, sitas
en La Carolina (Jaén), o

La cesién comprenderd, ademas de las minas, 1a8 maqut
nas, edificios utiles, herramientas, cables, etc.:"’seﬂudo.se
la Compaiifa el admitir 1a propasieion que estime mAs e_onY‘;
niente 6 rechazar todas. 1a

Las proposiciones deben dirigirse 4 las oficinas de
Compaiiia: Rodriguez Arias, num. 1, entresuelo da“_’m
Bilbuao. . ;

Bilbao, 1.%de Agosto de 1905 — Por la Compﬂﬁ“ wdn:’,‘
LA VIZCAINA: El Vicepresidente del Consejo de Admi
tracion, J. Antonio Mendiguren.

4 T -—-_-______-____.—-
MADRID: Impreata de Ricardo Rojas, Campomanes, 5.—Toldl. 316




